Jezeli chcemy, aby nasz modelowy tor
przypominat prawdziwy tor kolejowy, na
ktorym w ostatnim czasie wykonano tzw.
konserwacje przytwierdzenia, to powinni-
g§my na kazdy element imitujacy srube sto-
powsg nanies¢ malutkim pedzelkiem nie-
wielka ilos¢ czarnej, bardzo rzadkiej farby.
Rozplynie sie ona (z pewnoscig czgsciowo
takze na stopke i szyjke szyny) znakomicie
imitujac przebarwienia od smaru, tak cha-
rakterystyczne dla torow po przeprowadzo-
nej konserwaciji (rys. 3).

Po zakonczeniu malowania szyn moze-
my zajac sie podsypka. Najpopularniejszym
rodzajem podsypki jest od wielu juz lat
(zwiaszcza w torach glownych) ttuczen ka-
mienny. Jezeli zdecydujemy sig w modelu
na taki rodzaj podsypki, to powinnismy naj-
pierw - jak zwykle - zapoznac sie z orygi-
natem.

Tiuczen jest kruszywem kamiennym
famanym ze skal twardych (rzadziej miek-
kich), glownie bazaltowych, melafirowych lub
granitowych. Charakterystyczna cechg tlucz-
nia jest wielkos¢ ziaren kruszywa: od 26 do
63 mm. Jezeli przeliczyé to na rozmiar HO,
otrzymamy wymiary od 0,3 do 0,7 mm.

Druga, wazng dla modelarza cecha
ttucznia, jest jego barwa. Zalezy ona przede
wszystkim od rodzaju skaly, z ktdrej wytwo-
rzono kruszywo. Granity sg jasne, czegsto
prawie biate. Ciemnigjsze sa melafiry i ba-
zalty - od szarego az do bardzo ciemno
szarego, wrecz czarnego koloru. W trakcie
eksploatacji barwa tlucznia zmienia sig.
Czynniki atmosferyczne, opitki z klockow
hamulcowych taboru i inne zanieczyszcze-
nia powoduja, ze z biegiem lat podsypka
Judzieje”. Staje sie rdzawa i zblizona do
koloru szyn. W modelu najczescie] odtwa-
rzamy tor eksploatowany, nie zas swiezo
utozony lub bedacy tuz po naprawie. Dla-
tego, pomime iz producenci artykutdw mo-
delarskich oferuja cata game podsypek, to
aby wybrany produkt wiernie odzwiercie-
dlal na makiecie oryginal, musimy wybrac
podsypke o odpowiednim kolorze | jeszcze
ja odpowiednio .spatynowac”.

Zatem kilka zdan o wyborze produktu.
Odradzam kupno i stosowanie substytutaw
w postaci trocin, mielonego korka itp. Mo-
delowy tluczen, wzorem oryginatu, powi-
nien byé kruszywem. Kupujac go przede

FRys. 4. Kolaine czynnosci przy barwieniu podsypki,

powierzchnie oczyszczone

(blyszczace metalicznie)

Rys. 2. Gidwki szyn powinny byé metaliczne w miefscach styku z kofami

raboru.

wszystkim musimy sprawdzié wielkosé zia-
ren. Zwykle firmy modelarskie przewymia-
rowujg je i to czestokro¢ 2, 3-krotnie! Gorng
granice (przypomne: 0,7 mm dla rozmiaru
HO) mozna nieco przeskalowac. ale stoso-
wanie ziaren wiekszych niz 1 mm jest nie-
wskazane. Inng wadg, ktéra wyklucza wy-
rob, jest oferowanie przez wytworcow imi-
tacji ttucznia z owalnymi ziarnami | do tego
btyszczacymi (zawierajacymi kwarc). Takie
produkty réwniez musimy wykluczyé.

Ze swe| strony moge zaproponowac
wyroby firmy Hek/ (nr kat. 3170, 3171,
3172, 3173 oraz 3328, 3329, 3331,
3332), dobrze imitujgce oryginal, a przede
wszystkim trzymajace” wielkos¢ ziaren (fot.
3). Oczywiscie dobre wyroby mazemy zna-
lez¢ rownie? u innych producentdw. Trzeba
tylko zawsze przed zakupem dokonac ich

Rys. 3. Nanoszenie dla-
dow konserwacy toru.

szczegotowe| oceny wedlug podanych prze-
ze mnie kryteriow.

Wstepne barwienie zakupionej podsyp-
ki przeprowadzimy metoda opisana juz
w Swiecie kolei (nr 10/2001). Sposdb
jest fatwy i polega na przebarwieniu ziaren
ttucznia farba. To specyficzne malowanie
przeprowadza sie w zakrecanym stoiku,
wsypujgc do niego podsypke | wlewajgc
farbe, a nastepnie potrzasajgc tak diugo, az
ziarna ulegna zabarwieniu. Dla przypomnie-
nia tej metody zamieszczony zostal rysunek
(rys. 4). pokazujacy kolejne czynnosci pro-
cesu. Gdy podsypka tluczniowa jest przy-
gotowana, mozna przystapi¢ do wklejania
je] w tor.

To juz jednak bedzie tematern nastep-
nego odcinka.

Leszek Lewiriski
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Fot 3. Barwa podsypki tiuczniowe) - takze w modelu - zalezy od rodzaju kruszywa.




