Tory na makiecie (8)

Po dokonaniu zakupu modelowych toréw mozemy przystapi¢ do uktada-
nia ich na przygotowanym torowisku. Jednak jeszcze przed wykonaniem
_uktadki” nawierzchni trzeba przygotowaé elementy zwigzane z zasilaniem
torow w energie elektrycznej i nadaé ostateczny ksztatt tekturowej podsyp-

ce naklejonej juz na torowisku.

Rozpocznijmy od spraw elektrycznych.
Szyny modelowego toru, oprocz tego. ze
stanowia gtowny element nawierzchni to-
rowej i stuza do prowadzenia zestawow
kotowych taboru, sg jeszcze elementem
obwaodu elektrycznego zasilajgcego mo-
delowe pojazdy trakcyine. Niezaleznie od
tego, czy na makiecie planujemy stero-
wanie cyfrowe, czy tradycyjne - analogo-
we, to do szyn musimy podiaczy¢ prze-
wody zasilajgce. Teoretycznie mozna to
zrobic tylke w jednym miejscu, stosujgc
specjalnie produkowane odcinki torow
7 zaciskami do przewodow. Trudnosci
w zamaskowaniu zaciskow (np. zielenig)
nakazuja zrezygnowac z takiego sposobu
dolaczenia zasilania. Polecam opisang juz
w Swiecie kolei (w cyklu Buduemy ma-
kiete modutowa (2) nr 8/2001) metodg
dolutowania przewodow do stopek szyn
pomiedzy podktadami. Ci, ktorzy maja
klopoty z lutowaniem i bojg sie. ze przy
tej czynnosci nadtopia sasiednie pokiady,
moga zastosowac inny sposob. Wystar-
czy, ze przewody zostang przylutowane
do zlaczek szynowych. a te wsuniemy na
szyny w migjscu ich tgczenia. Zasilanie
zostanie podtaczone do dwdch sasied-
nich przeset torowych (rys. 1).

Warto w tym miejscu napisac¢ kilka
zdan o przycinaniu modelowego toru do
zadanej diugosci. Mozna to zrobi¢ zwy-
kiym pilnikiem iglakiem, ale bezspornie
najlepsza metodg jest wykonanie cigcia
korundowa tarczg przy uzyciu mini-wier-
tarki elektrycznej (fot. 1a). Dobre efekty
daje takze cigcie brzeszczotemn modelar-
skim. ale oczywiscie osadzonym w do-
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Fot. 1. Ciecie modelowego toru: a) tarczg korundows; b) pitka wiosowq w ramce.

brej ramce (fot. 1b). Ciecie tarcza jest
o tyle wygodne, ze nie pozostawia za-
dziordw na przecinanegj powierzchni. Inne
sposoby cigcia wymagaja obrdbki kori-
cow szyn pilnikiem.

Powrécémy do przygotowanego toro-
wiska. Przypomne, ze na imitacji podsyp-
ki narysowalismy precyzyjnie linig, be-
daca projektowang osig toru, a torowisko
ma juz zaprojektowane spadki podiuzne,
gdyz zostalo utozone na podporach o sci-
ile okredlone] wysokosci. Pozostal nam
do wykonania jeszcze jeden element
.geometrii”. W przekroju poprzecznym
tor moze miedé toki szynowe na tej samej
lub na rozne) wysckosci. Gdy gtéwki szyn
sa na roznej wysokosei, wowczas mowi-
my, ze tor utozony jest z przechytka. Prze-
chytka wedtug definicji jest przewyzsze-
niem jednego toku szynowego ponad za-
projektowana niwelete. Na PKP stosuje
sie przechylke w zakresie 0-150 mm. co
w rozmiarze HO daje wartosc 0-1,7 mm
(rys. 2). Stosowanie przechylki ma zwia-
zek z kinematyka ruchu pociagow. Naj-
ogdlniej rzec biorac nalezy powisdziec.
ze gtownym zadaniem przechytki jest
Zréwnowazenie przyspieszenia bocznego
pochodzgcego od sity odsrodkowej, wy-
stepujgcego podczas poruszania sig po
tuku poziomym. Dlatego przechytke sto-
suje sie na diugosci tuku w my$l zasady:
im wigksza predkos$c¢ peciagow iim
mniejszy promien tuku - tym wigksza
musi by¢ wartosc przechytki. W zwigzku
z tym, ze (jak nakazuje definicja) przechyi-
ke wykonuje sie przewyzszajac zewngtrz-
ny tok szynowy ponad niweletg, to w mo-

Ays. 1. Podigezenie przewoddw zasilajgeyeh do zfg-
crek szynowych.

Ays. 2. Tor kolejowy bez przechyfki 1 z przechytka

delu dokonamy tego naklejajac dodatko-
wy waski pasek tektury o okreslonej gru-
boéci, jak pokazano to na fotografii
(fot. 2). Istotny jest takze sposéb wykona-
nia przejscia od przechyltki zerowej do
okreslonej wartasci. Odcinek, na ktdrym
nastepuje zmiana przechytki nosi nazwe
rampy przechytkowej. Zazwyczaj rampe
przechytkowa wykonuje sie na diugosci
krzywej przejéciowej, a w przypadku bra-
ku krzywej - na odcinku prostym tak, aby
na catej diugosci tuku tor posiadat prze-
chytke (rys. 3). Na makiecie rampy prze-
chytkowe najlepiej wykonac klejac paski
papieru o zréznicowanej diugosci. Naj-
pierw jeden, pozniej dwa, trzy itd., az do
osiagniecia grubosci wynikajacej z przyje-
tej wartosci przechylki. Przyrost przechyfki
musi byé réwnomierny (jednostajny),
gdyz - wzorem oryginatu — powinnismy
zastosowac prostoliniowe rampy prze-

Fot, 2. Wykonywanle przewyzszenia zewngrrznego
toku szynowego na fuku - przechytki.



