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Budowa stupow telegraficznych

Kazdy, kto chocby raz podrézowat koleja, zwlasz-
cza starszymi, nie zelekiryfikowanymi liniami, z
pewnoscig dostrzeg! przebiegajgce obok toru
napowietrzne linie faczno$ci. Drewniane lub pdz-
niejsze betonowe stupy z rozpigtymi na nich prze-
wodami towarzyszg liniom kolejowym juz od 1839
roku, kiedy to eksperymentalnie wprowadzono
w Anglii pierwszy telegraf kolejowy. Od tego cza-
su 1gcznosc telegraficzna, a pdzniej telefoniczna
stafa sie na kolejach cafego $wiata niezbednym,
integralnym sktadnikiem systemow zabezpiecze-
nia ruchu pociggdw. Obecnie kolejowa tgcznose
telefoniczna nadal jest niezbedna, cho¢ ustgpu-
je powali facznosci radiowej i sieciom kompute-
rowym, a linie napowietrzne zastgpuje sig
kablowymi. System telegraficzny tez jest jeszcze
spotykany, cho¢ w szczatkowej postaci - w star-
szych, mechanicznych urzadzeniach zrk aparaty
blokowe sasiednich posterunkdw sg potgczone, co
umozliwia realizacje funkcji zalezno$ci mechanicz-
nych np. dania nakazu, dania i zwrotu zgody itp.
bez uzycia tacznosci telefonicznej. Zaawansowa-
ne szczegoly techniczne nie sg jednak tematem
tego artykulu, totez odsytam zainteresowanych do
wydawnictw fachowych, poczawszy od wspo-
mnianych przepiséw R1 az po podreczniki spe-
cjalistyczne, z ktérych szczegdlnie polecam
,Podrecznik teletechnika kolejowego” Stefana
Kuliszewskiego, z ktorego pozwolilem sobie za-
czerpna¢ material, a zwlaszcza rysunki, ktore po-
stuzyly za wzér do budowy modeli stupéw
telegraficznych.

Zajmiemy sie stupami drewnianymi, jeszcze
powszechnie spotykanymi i stanowigcymi cha-
rakterystyczny element techniczno - krajobrazo-
wy linii kolejowych, zwlaszcza tych najstarszych,
a wiec i najpiekniejszych. Odtworzenie tego typu
linii gcznosci jest stosunkowo najprostsze i po-
zwoli niewielkim wysitkiem wiasnym przy zupet-
nie Sladowych kosztach przyda¢ wartosci i blasku
naszym makietom kolejowym, a to wiasnie sta-
wiamy sobie za cel - ciggle doskonalenie naszej
modelarskiej pracy i jej wynikow.

Zacznijmy od bacznego przyjrzenia sig orygi-
nalowi. Zauwazymy, ze sfup napowietrznej linii tacz-
nosci skiada sie przede wszystkim z masztu,
ktorym jest najczesciej pien drzewny, okorowany i
zgrubnie obrobiony do $rednicy w przyblizeniu jed-
nakowej na calej diugosci - ma to na celu usunie-
cie odrostéw, wygtadzenie i utatwienie zaréwno
obrébki chemicznej, jak i pdzniejszego transpor-
tu, montazu i eksploataciji. W praktyce $rednice te
miewajg do$¢ znaczne rozbieznosci, zaleznie od
uzytego gatunku i asortymentu drewna. Najodpo-
wiedniejszym materialem do budowy modeli stu-
poéw sg patyczki do szasztykow, wykonane z
bambusa i powszechnie dostepne w sklepach
gospodarstwa domowego.

Przed zakupem sprawdzamy $rednice pa-
tyczkow - powinna ona wynosi¢ od 1,8 do 2,5
mm, co zagwarantuje nam zachowanie podziat-
ki HO, czyli 1:87. Zwolennicy innych podziatek
niestety beda musieli skorzysta¢ z wykafaczek
(TT, N) lub z patyczkéw do choragiewek. Zaku-
piong paczke nalezy przejrze¢ i patyczki posor-
towaé, wybierajgc mozliwie proste i okrggle. Te
nieznacznie skrzywione mozna naprostowaé
przeginajgc z wyczuciem w rekach - tak, aby

patyczka nie zZlamac. Bardziej zdeformowane nie-
stety trzeba odrzuci¢ lub wykorzysta¢ do innych
celéw. Nastepnie tniemy patyczki na wymagane
wysokosci stupdw, powigkszone o gfeboko$c osa-
dzenia w plycie makiety - nie muszg by¢ idealnie
rowne, wystarczy potem wyregulowac wysokos¢
gleboko$cig osadzenia. Spotyka sig rézne wyso-
kosci stupbw, zalezne od iloci przewodow, wa-
runkédw terenowych, konstrukcji samego stupa itp.
- zwykle od 5 do 10, a nawet do 12 m.

Na poczatek proponuje odwzorowaé dwa
rodzaje najczesciej spotykanych stupow pojedyn-
czych. Najefektowniej wyglada stup wyposazo-
ny w dwie jednakowe poprzeczki, jedna pod
druga, czyli na 16 przewodow. Stup z przewoda-
mi mocowanymi na hakach jest konstrukcja uprosz-
czong, spotykang giéwnie na liniach znaczenia
miejscowego oraz waskotorowych. Réznorodnosé
poszczegolnych rozwigzan konstrukeyjnych jest
ogromna, wybratem wiec przyklady najprostsze, aby
2Wr6cié uwage na najpardziej istotne szczegoly.

Po pierwsze: charakterystyczne $cigcie u
gobry masztu, jakby daszek, o kacie wierzchotko-
wym okofo 90°. Utatwia ono splyw wody desz-
czowej i utrudnia jej przenikanie w gigb masztu,
za$ lokalizacja wzgledem izolatoréw powoduije,
Ze woda nie rozpryskuje sie na nie - gérna kra-
wedz ,daszka” tworzy linie, ktéra musi by¢ row-
nolegta do plaszczyzny wyznaczonej przez
izolatory i zazwyczaj prostopadte] do toru. Scie-
cie to jest kolejng operacja, kiorg wykonujemy
przy pomocy niezbyt drobnego pilnika, najlepiej
pocierajgc patyczkiem o nieruchomo trzymany
pilnik. Z drugiej strony patyczki ostrzymy, najle-
piej ostrugujac skalpelem.

Tak przygotowanym patyczkom, kidre sg kre-
mowo-biale, nalezy teraz nada¢ wiasciwy kolor.
Jest to trudny do okreslenia, zblizony do ciemno-
brunatnego odcier pochodzgcy od impregnatu
karbolowego, ktorym w celach konserwacyjnych
nasyca sie maszty, podobnie jak podktady kolejo-
we. Z wlasnego dos$wiadczenia polecam bejce
o odcieniach noszacych handlowe nazwy ,orzech
éredni” lub ,orzech ciemny”, ten ostatni jednak
trudno zdoby¢. Patyczki musimy wyposazy¢ w
druciane zaczepy, gdyz barwi¢ bedziemy przez
catkowite zanurzenie w bejcy - podobnie jak ory-
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ginat zanurza sie w karbolu. Wystarczy pojedyn-
¢zo, na kilkanascie sekund zanurza¢ patyczki w
kuwecie z bejca, trzymajac za druciany zaczep,
a nastepnie odwiesza¢ do przeschniecia. Ope-
racje powtarzamy dla kazdego patyczka wielo-
krotnie, tak dtugo, az uzyskamy wiasciwy odcien.
W praktyce wystarcza 5 do 6 zanurzen. Zaczepy
mocujemy od strony zaostrzenia, a po wyschnie-
ciu bejey usuwamy je. Uwaga: bejca tatwo i trwale
barwi skore! Gotowe, wyschniete maszty bgdg
mie¢ wiasciwg, ciemng, matowg barwe z jedno-
czesnym zachowaniem naturalnej faktury drew-
na, pasujacej do podziatki - dzigki drobnej,
widknistej budowie bambusa.

Pora na drugi szczegdt - poprzeczke. W ory-
ginale wykonuije sig jg z ceownika 30 x 30 lub 40
x 40, tngc na wymagang diugosé, a nastepnie
nawiercajgc otwory na wsporniki izolatorow i obej-
me mocujacg. W wiekszych podziatkach tak wia-
$nie nalezy wykonac model, za$ w HO i mniejszych
proponuje nastepujace uproszczenie: drut stalo-
wy o srednicy 0,8 - 1,0 mm przekuwamy na zim-
no na kwadratowy lub lepiej prostokatny przekroj
o orientacyjnych wymiarach 0,6 x 0,6 lub 0,5 x
1,1 mm. tatwo obliczy¢, ze zwlaszcza ta ostania
wersja bedzie nieco przeskalowana, ale za to
podkresli proporcje i zapewni wytrzymalo$¢ po-
trzebng do dalszych operacji. Do wykucia po-
przeczki najlepiej uzy¢ drutu o $rednicy 0,9 ze
spinacza biurowego starszego typu, nie powle-
kanego. Po starannym wyprostowaniu spinacza
przekuwamy drut na calej diugosci, nastepnie
prostujemy i wyréwnujemy uzyskujgc poffabry-
kat poprzeczki, sprowadzony do pfaskiej listwy,
co jak sie pdzniej okaze, znacznie utatwi montaz
catego zespolu.

Teraz kilka stow o specjalnym przyrzadzie
ufatwiajgcym poprawne wiutowanie wspornikow
izolatorow na poprzeczke. Potrzebny bedzie ka-
watek réwnej, plaskiej przynajmniej z jednej stro-
ny deseczki o wymiarach co najmniej 100 x 100
mm i grubosci minimalnej 5 mm. Na wybrang
(najlepszg jako$ciowo) szerokg plaszczyzng de-
seczki naklejamy wikolem papier milimetrowy tak,
aby nie pobrudzi¢ kratek. Nastepnie, wedtug ry-
sunku, nawiercamy wierttem 0,7 mm otwory, w
ktore wbijamy szpilki krawieckie z obcigtymi

poprzeczka na plytce
tekstolitowej



