MAKIETA

Rozjazdy na makiecie (6)

Ostatnig cze$¢ cyklu poswiece ponownie geometrii rozjazdéw i potaczen
rozjazdowych. Dotyczy¢ bedzie ona rozjazdéw zwanych tukowymi. Podam
tez kilka podstawowych informacji dotyczacych rozjazdéw stosowanych na

kolejach waskotorowych.

Zacznijmy od rozjazdéw tukowych. Ich defini-
cja jest nastepujgca: rozjazdami tukowymi
nazywamy takie rozjazdy, w ktérych oba tory,
zasadniczy i zwrotny, sg odpowiednio wygie-
te. Gdy oba tory sg wygiete w tym samym
kierunku, rozjazd nazywa sie rozjazdem jedno-
stronnym (fot. 1), gdy za$ oba tory sg wygie-
te w przeciwnych kierunkach, wowczas roz-
jazd bedzie rozjazdem tukowym dwustronnym
(fot. 2). Rozjazdy tukowe wykonuje sie z roz-
jazdéw zwyczajnych (podstawowych) przez
wygiecie toru zasadniczego rozjazdu podsta-
wowego do odpowiedniego promienia. Pro-
mien toru zwrotnego w rozjezdzie tukowym
jest écisle uzalezniony od promienia toru
zwrotnego rozjazdu podstawowego. Tyle
moéwi definicja.

Modelowe rozjazdy tukowe produkowane
sg przez wielu producentéw branzy modelar-
skiej. Wymieni¢ nalezy chocby wyroby 7illiga
(nr kat. 856361, 856362, 85311, 85312,
85331, 856332, 85371, 856372, 85380,
85382) lub Roco (nr kat 42464, 42465,
42470, 42471, 42476, 42477). Wszystkie
one maja jednak zasadnicza wade: producen-
ci ustalili ,,sztywno” promienie tukéw tych roz-
jazddéw i niejako wykonali ich tukowanie za
nas (rys. 1). Pasujg wiec one jedynie do tukéw
o Scisle okres$lonych promieniach, zgodnych
Z promieniami narzuconymi przez wytworcow
modelowych rozjazdéw. Dodac jeszcze nale-
7y, ze w wiekszosci tych rozjazddw wystepuja
promienie toru zwrotnego zupetnie nie satys-
fakcjonujgce modelarza-realiste, wynoszace
maksymalnie 500 mm. Firma 7i/lig wyprodu-
kowata ostatnio rozjazd do samodzielnego
montazu i samodzielnego tukowania (rys. 2).
Nosi on numer katalogowy 85450 i symbol
W3, jednak z uwagi na promien i skos nada-

je sie gtébwnie do wyginania go na rozjazd
tukowy dwustronny i do takiego zastosowania
moge go $miato polecié.

Jak jednak wykonaé dobry rozjazd tuko-
wy jednostronny na makiecie? Nalezy - wzo-
rem oryginatu - wygiag¢ rozjazd podstawowy,
czyli zwyczajny, do odpowiedniego promie-
nia. Nim jednak rozpoczniemy wyginanie roz-
jazdu musimy wiedzie¢, ze do tej operacji
nadajg sie jedynie rozjazdy, w ktérych tuk toru
zwrotnego wystepuje na catej dtugosci roz-
jazdu (patrz rys. T w SK 1/2004), a promien
toru zwrotnego rozjazdu podstawowego jest
na tyle duzy, ze mozliwe jest jego zmniejsza-
nie podczas tukowania go na rozjazd jedno-
stronny.

Zacznijmy od obliczenia promienia tuku
w torze zwrotnym rozjazdu. Jak podano to
w definicji, promieri ten (nazwijmy go R,) za-
lezny jest od promienia toru zwrotnego w roz-
jezdzie podstawowym, czyli prostym (okresl-
my go jako R) i od promienia, do jakiego tuko-
wac bedziemy tor zasadniczy (R ). Nie wda-
jac sie w rozwazania teoretyczne i sposob
wyprowadzenia wzoru podam, ze:

R-R +1¢°
R =—1—
R-R,

- dla rozjazdéw dwustronnych

_R-R -1

>’ R+R,

- dla rozjazdéw jednostronnych.

We wzorach tych wielko$¢ oznaczona
jako t jest dtugoscig stycznych tuku, o ktérych
byta mowa w czesci 1 (SK 1/2004).

Fot. 2. Rozjazd tukowy dwustronny w oryginale.

Juz z tych podstawowych rozwazan wi-
da¢, ze projektowanie rozjazdéw tukowych
jest nie lada sztuka wymagajaca dobrej zna-
jomosci geometrii. Dla potrzeb modelarskich
wystarczy jednak narysowac o$ toru zasadni-
czego (wedtug zasady podanej przy wyzna-
czaniu tukéw od stycznej - SK 1/2003), czyli
tuk o zadanym promieniu 2, obliczy¢ promieri
tuku toru zwrotnego (zgodnie z przedstawio-
nymi powyzej wzorami) i narysowac (wg tej
samej zasady) drugi tuk o obliczonym promie-
niu A, styczny do pierwszego fuku. Teraz
pozostaje juz tylko wygia¢ modelowy rozjazd
do promienia £, i utozy¢ go na zaprojektowa-
nej osi toru zasadniczego. Tor zwrotny rozjaz-
du powinien znalez¢ sie na wyznaczonej osi
toru zwrotnego (rys 3). Oczywiscie, aby wy-
giecie rozjazdu zwyczajnego byto mozliwe,
nalezy najpierw przygotowa¢ modelowy roz-
jazd do tukowania. W tym celu proponuje
porozcinanie plastikowych tacznikéw pomig-
dzy podrozjazdnicami - tak, jak czynia to pro-
ducenci w torach typu ,flex”, przeznaczonych
z zatozenia do wyginania (rys. 4). Po takiej
operacji rozjazd mozna bedzie wygia¢ i utozy¢
na zaprojektowanej osi. Oczywiscie przypomi-

Rys. 1. Rozjazdy tukowe w wielkosci HO produkcyi Tilliga i Roco.
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nam o stosowaniu odpowiedniego typu roz-
jazdu, ktéry musi posiada¢ mozliwie duzy pro-
mien i maty skos. Do$wiadczenia autora do-
wodzg, ze w wielkosci HO udaje sie to wyko-
nac przy uzyciu rozjazdéw 10° Roco-Line.

Jezeli chcemy wykona¢ potaczenie torow
na tuku dwoma rozjazdami tukowymi, to za-
gadnienie staje sie jeszcze trudniejsze. Kto
chciatby ,pobawi¢” sie w projektowanie takich
uktadéw potgczen, tego odsytam do ksigzki
W. Rzepki Rozjazdy tukowe w planie i profi-
/u. Uprzedzam, ze jest to trudna literatura
i chociaz odnosi sie do prawdziwych toréw
i rozjazdéw, to podane tam zasady ksztattowa-
nia uktadéw geometrycznych dotyczg takze
modeli. Wszak geometria jest taka sama, czy
to wskali 1:1, czy tez w wielkosci HO lub N.
Dodam, ze uktadanie rozjazdéw tukowych
z przechytkg powoduje, ze muszg sie one zna-
lez¢ na ptaszczyznie, ktéra stanowi boczng
$ciane stozka (rys. b).

W zwiazku z tym, ze cze$é modelarzy
tworzy makiety kolei waskotorowej, z myslg
o nich kilka ostatnich zdan tego artykutu po-
$wiecam rozjazdom waskotorowym. Rozjazdy
te na prawdziwej kolei majg znacznie mniejsze
promienie iz reguty takze wieksze skosy niz
rozjazdy normalnotorowe (rys. 6). Podobnie
jest w modelach. W przypadku budowy ma-

Rys. 5. Potaczenie toréw réwnolegtych dwoma roz-
Jazdami tukowymi z przechytka - idea utozenia roz-
Jazddw na ptaszczyZnie bocznej stozka.

Rys. 2. Rozjazd do samodzielnego montazu i fukowania (prod. Tillig).

Rys. 3. Uktadanie rozjazdu tukowego (jednostronnego) na  Rys. 4. Przygotowywanie rozjazdu zwyczajnego

zaprojektowanych osiach tordw.

kiety w wielkoéci HOe i HOm polecam rozjaz-
dy 18° produkowane przez Tilliga (nr kat.
85631, 85632, 85637, 85638), a w HOe
rozjazdy 15° Roco (nr kat. 34411, 34409).
Wszystkie one maja metalowe krzyzownice,
co jest szczegdlnie wazne dla uzyskania ptyn-
nosci jazdy matych lokomotyw o niewielkiej
liczbie osi (rys. 7). Odradzam stosowania roz-
jazdoéw od N-ki jako elementéw w wielkosci
HOe. Od razu bedzie widoczna réznica w wy-
miarach podrozjazdnic i w ich rozstawie. Na
takg adaptacje moga sobie pozwoli¢ jedynie
bardzo doswiadczeni modelarze (taki sposdb
zastosowat na swej makiecie np. A. Sadtow-
ski, uzyskujac w ten sposoéb rozjazdy 10°
w HOe, ale wyciat przy tym czeéé¢ podrozjazd-
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Rys. 6. Plan rozjazdéw waskotorowych dla szerokosci toru 750 mm.

EFIE}  Roco Hoe

il

do tukowania - wycinanie tacznikdw pomiedzy
podrozjazadnicami.

nic, a inne umiejetnie zamaskowat podsypka).
Modelarzom, ktérzy chcieliby odtworzy¢
w miniaturze sploty toréw normalnych i wa-
skich, polecam stosowanie skrzyzowarn i roz-
jazdow firmy Tillig.

W ten sposob koricze cykl poswiecony
rozjazdom na makiecie kolejowej, bedace;j re-
alistycznym odwzorowaniem prawdziwej ko-
lei. Czytelnikéw-modelarzy pragnacych po-
dzieli¢ sie swoimi do$wiadczeniami zwigzany-
mi z budowg takiej makiety zachecam do
przedstawienia swoich dokonar na tamach
Swiata Kolei, a wszystkich chcacych zgtebié
ten temat prosze o listy lub kontakt e-mailowy.

Leszek Lewinski
|.lewinski@wp.pl.

Tillig

Rys. 7. Rozjazdy waskotorowe HOm. i HOe produkcyi firm Tillig i Roco.
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