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my nastepnie trwale (wkleic!) rurki zasilajace. Na wlodie sprezar-
ki montujemy dodatkowo regulator biegu (patrz 5K 9 10/2000),
po azym catosc, wraz ze sprezarkg i pradnicg, zdejmujemy.
Nastepna operacja - to wykonanie wrzecion do zawo-
kierunek w wsuwania wrzecion réw odbiorczych oraz wspornikéw pod nie. Te ostatecznie
(4 szt.) wykonujemy z blachy mosieznej o gruboéci 0,5 mm
Wg rys. 12, po @ym osadzamy wstepnie w uprzednio na-
wierconych, pionowych otworach na stojaku kotfa z obu stron.
Miejsca nawiercenia wyznaczajg slady po usunietych deta
lach, ponadto nalezy sie kierowac tym, by wrzeciona biegly
N poziomo i wzajemnie réwnolegle - dobrze jest przymierzyc
N . je do zawordw. Otwory w budce wyznaczaja fabrycznie wgle-
¢ bienie w $cianie czolowej. Same wrzeciona wykonujemy
D z drutu stalowego o $rednicy ok. 0,3 mm, idealnie wypro-
stowanego (moze by¢ np. struna gitarowa E1 lub F2), Dol-
ne wrzeciona powinny mie¢ dfugos¢ ostateczng 45 mm,
zas gorne 47 mm. Do wrzecion gémych starannie przyluto-
wujemy na styk kotka Weinerta, uprzednio wyciete tuz przy
trzonie odlewu tak, aby stanowity one przedfuzenie wrze-
ciona - wszystko wqg rys. 12. Rozmiar kétek dobierany zgod-
nie z istniejgcym juz wewnatrz budki imitacjami. Nastepnie
usuwamy wrzeciona (gérne tylko od tytu, przez budke),
sprawdzamy, czy wszystko pasuje, po czym - tradycyjnie
zdejmujemy i odkfadamy.
2agigc i rozplaszazyc Nowg gwizdawke nalezy wytoczy¢ z mosiadzu | wypo-
sazy¢ w dzwignie zaworowg wg rys. 13. Nastepnie nawier-
camy w miejscu starej gwizdawki - uwaga, nie pomyli¢ ze
2 szlamikiem”! - otwér o $rednicy 0,8 mm i dopasowujemy
= ey W gwizdawke. Przy okazji mozna lekko nawierci¢ od géry wy-
,05 . loty zaworu Ramsbottoma.
P_Z_—-— Rure wodng miedzy pompg a podgrzewaczem pozo-
) stawimy oryginalna, wykonujemy jeszcze tylko dolot wspo-
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! magajacy pary odlotowej. Oczywiscie wszystkie wolne gniaz
' da podgrzewacza muszg by¢ nawiercone. Nastepnie przy-
¢ 4‘4 h— gotowujemy pneumatyczne sterowniki wyréwnywaczy ciénien
l} z zestawu Weinerta, zapatrujac je w krtkie (ok. 15 mm) dru
t .!4‘; ,‘ ciki imitujace przewody powietrzne. Druciki te wlutowujemy
i a w widoczne centralne gniazda i odcinamy, Teraz trzeba na
- pomostach z obu stron, z przodu, posrodku nad cylindrami,
nawiercic otwory pod sterowniki, Przymierzamy sterowniki
' i jedli pasujg, zabieramy sie do ,kosmetyki” obudowy.
Przede wszystkim nalezy zaszpachlowac otwér po prad
nicy oraz usungc slad po dzwonie na dymnicy. $lad po dzwo-
nie - to takze imitacja jego rurki zasilajacej, ktérej tez trzeba
sie starannie pozbyc. Tak przygotowang dymnice spatynuje-
koniec rozpfaszczy¢ my teraz na czarng, matowa zgorzeling. Mozna to zrobic tak,
prostopadle i przewiercic £ 3 jak zaproponowat Leszek Lewinski dla swojego Ty2, a moz-
na tez nastepujgco: pokrywamy starannie dymnice czarng,
© Dzwignia wiqczajaca Cu, | matowg farba Mode! Master, ktéra daje bardzo gleboki mat
splaszcony ot £04 i dos¢ szybko przysycha. Po ok. godzinie wycieramy lekko
ten mat szmatkg i naktadamy nastepng warstwe. Znow po
3 / godzinie nakiadamy tak samo trzecig warstwe, tyle ze farbe
45° nieco rozcienczamy firmowym rozpuszczalnikiem. Teraz do-
tykamy ,na sztorc”, miejsce przy miejscu, suchym pedzlem
£ 9G¥ o krotkim, sztywnym, ale drobnym wiosiu az do uzyskania jed-
nolitej, nieco przygrubione] faktury i dopiero teraz odktadamy
do przyschniecia. Po uplywie ok. 2 godzin ,rozptaszczamy”
uzyskang fakture przyciskajac lekko do powierzchni dymnicy
Lobtaczajgcymi” ruchami jakis gfadki, ptaski przedmiot - np.
trzonek lancetu chirurgicznego. Brzmi to moze cokolwiek kary-
katuralnie, ale juz po pierwszych ruchach ,zatapiemy”, o co
chodzi: ot6z owa pogrubiona faktura bedzie rozptaszczana,
bo farba jest jeszcze dos¢ miekka, a tym samym uzyskamy
finezyjny, charakterystyczny efekt zluszczenia sie zgorzeliny,
z jednoczesnym przytiumieniem zbyt glebokiego matu farby,.
Niektére drobinki rzeczywiécie sie ztuszczg, ale dopiero po cat-
kowitym wyschnieciu, czyli po uptywie ok. doby, omiatamy je
delikatnie bardzo miekkim pedzelkiem. Tak samo nalezy obro-
bi¢ dolng zes¢ komina, za$ goma oraz wnetrze powinny po-
zosta¢ w zwykfym, gfebokim macie, nasladujgcym sadze. Rzez
jasna wybér sposobu patynowania dymnicy nalezy do Was,
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