WARSZTAT MODELARZA

pozostat oddzielnie wykonany, dolny cylinder powietrzny sta-
rej sprezarki. Cylinder ten usuwamy, a na jego miejscu prze-
wiercamy w pomoscie i rozpitowujemy otwér pod nowg spre-
zarke, tak jak w oryginale (patrz rys. 9). Wykorzystamy ponad-
to wspomnik, ktory pozostat na kotle. Nawiercamy w nim dwa
otwaorki, w ktdrych osadzimy krétkie kawatki drutu. Druga strong
druciki te muszq trafi¢ w otworki nawiercone w sprezarce.
Wszystko trzeba doswiadczalnie dopasowac tak, aby sprezar-
ka stata pionowo na wiasciwej wysokosdi i przylegata do wspor-
nika. Po dopasowaniu sprezarke zdejmujemy i uzupefniamy
jej wyposazenie (filtr, przewody smame itd. - wg rys. 9).

Kolejng rzeczg bedzie pradnica. Wykorzystamy te ory-
ginalng, zdjetg z dymnicy. Bedzie umieszczona na pomoécie
Z prawej strony, miedzy sprezarka a budka, ale przed znajdu-
jacymi sie tam zbiorikami powietrza (wyréwnawczy i po-
mocniczy), ktdre pozostawiamy. Podstawe pradnicy spitowu-
jemy na plasko i dopasowujemy do pomostu, mocujac na
jeden koek. Nastepnie nawiercamy otwory pod przewody:
dolotowy i odlotowy oraz elektryczny - wszystko pokazano
narys. 10.

Po przygotowaniu pradnicy czas na zasilanie Kotfa.
Na rury zasilajgce potrzebny bedzie drut miedziany o $redni-
¢y 0,8-1 mm. Prawa, ta od inzektora, bedzie dtuzsza, a lewa
- krétsza, tylko od kotpaka zasilajacego do podgrzewacza. Tu
kilka uwag merytorycznych: zawory zasilajace s w wykona-
niu prawym i lewym. Nam potrzebne s dwa prawe zawory.
Jesli jednak mamy prawy i lewy, to jest moZliwa - podobnie
jak w oryginale - adaptadja tego ostatniego, wg rys 11. Po-
dobnie wykonuje sie takie adaptacje w innych modelach.
Skoro juz wiemy, o co chodzi - mozemy przylutowac ,rury”
do gniazd wlotowych w zaworach. Otwory gniazd nalezy w
razie potrzeby rozwierci¢ i pogtebi¢, najlepiej recznie, jeszcze
przed odgieciem zaworow od trzonu odlewu.

Rysunek 11 przedstawia ponadto sposob wykorzysta-
nia zaworéw zasilajgcych z zestawu Weinert nr kat. 8204,
z ktérego pochodzi materiat na opisane we wrzesniowym
numerze SK zawory pozarowe (zaznaczam, ze réwniez w opi-
sanym teraz modelu potrzebny bedzie jeden taki zawdr), to-
tez moze ten wiasnie zestaw warto naby¢ zamiast wspo-
mnianego wezesniej 8203.

Czas juz na rury zasilajace. Na te diuzsza, z prawej stro-
ny, ucinamy drut o diugosci ok. 8 mm, ktéry po przymierze-
niu wstepnie wyginamy tak, aby ominaf rury piaskowe - te
ostatnie warto zndw zatozy¢, na razie prowizorycznie. Na-
stepnie dopasowujemy wiasciwa koficéwke do zaworu zasi-
lajgcego, wiutowujac ja tam i odcinamy zawdr, zachowujac
jego czopik wpustowy. Teraz przymierzamy ten zespéf, na-
wiercamy otwory w przednie] $cianie budki | w kofpaku zasi-
lajgcym - i probujemy catos¢ osadzi¢. Jesi sie nie udaje -
skracamy nieco rure od strony budki (wystarczy, 7e wejdzie
ona w budke na ok. 2-3 mm), korygujemy wygiecie i pona-
wiamy prébe - i tak az do skutku. Rura powinna biec mozliwie
poziomo i by¢ prosta - oczywiscie poza wymienionym podgie-
ciem obejsciowym. Gdy osiggniemy to i gdy zawér ,siedzi”
poprawnie, wykonujemy zaw6r pozarowy (wg SK 9/2000),
przymierzamy go i po zdjeciu zespotu zasilajacego wklejamy
lub wlutowujemy na rure mniej wiecej na wysokosci pia-
secznicy, pamietajac, ze wlot ,pozamika” skierowany jest
zwykle ukosnie w dét. Ponownie wszystko przymierzamy,
ewentualnie korygujac, po czym zdejmujemy i odkfadamy
gotowy zespét.
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Lewa rura zasilajgca bedzie inna - przede wszystkim krét-
sza, bo prowadzi do lezgcego na pomoscie podgrzewacza.
Ale postepujemy podobnie - nawiercamy kofpak i odpowiedni
wlot podgrzewacza i wszystko dopasowujemy jak poprzed-
nio, ale kierujac sie rysunkiem 11. Nie bedzie tu tez ,pozami-
ka". Czasem je montowano, a czasem nie, jako ze pompa
pracuje impulsowo, a za podgrzewaczem jest za mafo miejsca
na rurze. Wystarczy wstepna dfugos¢ drutu ok. 3 cm.  Po
ostatecznym dopasowaniu lewy zespdt réwniez odktadamy.

Zajmijmy sie teraz zaworami odbiorczymi. Na kotpaku
parowym z obu stron powinny zosta¢ po dwa otwory po

wyjetych starych zaworach, ktére pasuja do zespotéw We-

inerta. Jesli jednak musielismy obcia¢ stare zawory, to otwo-
ry trzeba ponownie nawierci¢. Przed obcieciem zaworow

odbiorczych pogtebiamy otwory zaréwno w ich wylotach,
jakiw gniazdach wrzecion. Nastepnie wiutowujemy do otwo-
row druty o érednicy 0,3 mm i o diugosci ok. 50 mm, 4 sztu-
ki, najlepiej mosigzne, a tylko w ostatecznosci miedziane
(za mato sztywne). Druty te bedg nasladowac rurki, dopro-
wadzajgce pare do zasilanych urzadzer - rozmieszczenie ca-
fej armatury bedzie zilustrowane na rysunku zbiorczym w
nastepnym numerze. Po obcieciu zawor6w, wedtug niego
nalezy wygiac i przycia¢ wymienione druty, z tym, ze po le-
wej stronie trzeba jeszcze nawierci¢ otwory we wlocie pom-
py i na dymnicy w miejscu, gdzie wchodzi zasilanie dmu-
chawki. Po dopasowaniu zdejmujemy i odkfadamy lewy ze-
spét odbiorczy. Z prawym bedzie wiecej kiopotéw, bo trzeba
zndw zatozy¢ pradnice i sprezarke, z kiérych wlotami laczy-



